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(S) Heizk6rperfurHaushalt8gerate. 

(§) Der Heizkorper (15) fur HaushaltgerSte besteht aus 
einem Tragkorper (19) und einem da ran festgelegten Heizlei* 
ter (30). Zur Vereinfachung der Hersteliung solcher Heizkor- 
per sind die Heizleiter aus auf den Tragkdrper aufgedruckten 
DIckschichtleiterbahnen gebildet. 
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Heizkorper fur Haushaltgerate 



Die Erfindung bezieht sich auf einen mittels elektri- 
schem Strom betreibbaren Heizkorper fiir Haushaltgerate , 
wie Bvigeleisen, Kaf f eemaschinenr Eierkocher, Haar- 
trockner. Toaster, Foliens'chweiBgerate u.dgl., der 
aus einem Tagkorper und auseinem daran festgelegten 
Heizleiter gebildet ist. 

Die bei Haushaltgeraten eingesetzten, bekannten Heiz- 
korper der vorgenannten Art weisen vielfach eine Heiz- 
einrichtung auf, die im wesentlichen aus einem an 
einem Tragkorper befestigten Heizrohr gebildet ist. 
Dieses Heizrohr besteht bekannterweise aus einem in 
einem Metallrohr angeordneten Heizwendel , der bei- 
spielsweise in Magnesiumoxidpulver eingebettet sein 
mag. Derartige Heizkorper werden beispielsweise bei 
Bugeleisen, Kaf f eemaschinen , Eierkochern u.dgl. ein- 
gesetzt. Bei Haartrocknern, Toastern u.dgl. bestehen 
die bekannten Heizkorper im wesentlichen aus einem in 
einem Gehause angeordneten Tragkorper, der mit einem 
Draht zur Bildung eines Hcizwiderstandes umwickelt ist. 
Die Herstellung derartiger Heizkorper ist sehr auf- 
wendig und heute auf einem technischen Niveau ange- 
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langt, das kaum noch zu verbessern ist. Dabei treten 
die bekannten Schwierigkeiten auf, die darin bestehen, 
im einen Fall die Warme moglichst vollstandig in den 
Tragkorper des Heizkorpers einzuleiten und im anderen 
Fall solche Material ien fur einen Heizleiter auszu- 
wahlen, die gegen Sauerstof feinwirkung und dcunit ver- 
bundener Korrosion resistent sind. 

Aufler den vorgenannten Heizkorpern sind auch solche 
bekannt, die als Plattenheizkorper auf ihrer gesamten 
Flache mit einer stromleitenden Dunnschich-t auf der 
Grundlage von Zinndioxid mit Zugaben von Antimon und Bor 
beschichtet sind, die jedoch bei Beginn des Betriebes 
einen hohen ohmschen Widerstand aufweist. Dies fuhrt 
dazu, daB bei derartigen Heizkorpern die Spannung 
anfangs hoher ist als nach ihrer Erwarmung, was die 
umnittelbare Einspeisung aus dem Stromnetz erschwert- 
AuBerdem erfolgt das Beschichten des Tragkorper s von 
Dunnschichtheizkorpern durch Aufdampfen im Hochvakuum, 
was ein kompliziertes und aufwendiges Verfahren ist. 
Auflerdem sind derartige, durch flachige Beschichtung 
erzielte Heizkorper in vielen Fallen nicht einsetzbar. 

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht darin, 
einen Heizkorper fur Haushaltgerate zu schaffen, der 
unter Beibehaltung seiner effektiven Heizwirkung auf 
einfache Weise ohne besonderen Aufwand herstellbar ist. 

Diese Aufgabe ist dadurch gelost, daB die Heizleiter 
aus auf den Tragkorper auf gedruckten Dickschichtleiter- 
bahnen gebildet sind. Derartige Dickschichten lessen 
sich als Fasten auf den Tragkorper auftragen, so daB 
einfache Herstel lungsvref ahren eingesetzt werden konnen. . 
Obschon fur den Tragkorper die verschiedensten Werk- 
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stoffe, wie Glas, Steatit, emaillierter Stahl o.dgl. 
verwendet warden konnen und als Pastenbestandteil fiir 
die elektrische Funktion der Dickschicht neben einem 
Bindemittel aus Glas oder Oxiden und einem Drucktrager 
aus organischen Stoffen verschiedene Werkstoffe, wie 
Platin, Gold, Bismuth Ruthenate oder Ruthenium Oxide 
Verwendung finden konnen, so lassen sich doch vorteil- 
haft Hei^korper bilden, indem der Tragkorper als 
Aluminiumoxidplatte ausgebildet ist, auf den. die Leiter- 
bahnen in Form einer Silberpalladium-Dickschicht auf- 
getragen sind. 

Zur Herstellung solcher Heizkorper ist es vorteilhaft, 
auf den Tragkorper eine Dickschichtpaste im Siebdruckver- 
fahren auf zubringen, die anschliefiend zur Verdunstung 
.der Losungsmittel getrocknet und in einem nachf olgenden 
Einbrennvorgang verfestigt wird. Dabei ist es vorteil- 
haft, wenn die Trocknung zunachst bei Raumtemperatur 
an freier Luft erfolgen kann, wobei anschlieflend die 
Trocknung zweckmaBigerweise in einem Trockenschrank 
bei etwa ISO^'C unter Ableitung der Losungsmitteldunste 
vorgenommen wird. Wesentlicher Bestandteil des Her- 
stellungsverfahrens ist jedoch der TrocknungsprozeS, 
der in einer Anheizphase, der eigentlichen Einbrenn- 
phase, und in einer Abkiihlungsphase besteht. Wahrend 
der eigentlichen Einbrennphase soil dabei eine 
Temperatur von etwa 8 50*^0 herrschen* Dadurch erfolgt 
einerseits die Verbrennung der organischen Substanz 
in der Dickschichtpaste und andererseits die Her- 
stellung der Dickschichthaf tung am Tragkorper und 
deren Reaktion, die zum Widerstand fuhrt. 

Die Erfindung ist in Aus f iihrungsbeispielen auf der 
Zeichnung dargestellt und wird nachfolgend naher 
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erlautert. es zeigen: 

Fig. 1 ein Biigeleisen in einer perspektivischen 
Ansicht, dessen erf indungsgemafler Heiz- 
korper uninittelbar an der Bugeleisen- 
sohle angeordnet ist. 

Fig. 2 den zum Einbau in ein Biigeleisen vor- 
gesehenen Heizkorper in einer der 
Biigeleisensohle entsprechenden FlSchen- 
erstreckung, in Draufsicht gesehen^ 

Fig. 3 die Verwendung des erf indungsgemaBen 
Heizkorpers bei einem FolienschweiB- 
gerat in perspektivischer Darstellung, 

Fig. 4 den bei einem Folienschweiflgerat ver- 

wendeten Heizkorper in einem Querschnitt 
nach der Linie IV-IV von Fig. 3. 



Das in Fig. 1 dargestellte Bugeleisen weist eine 
Sohlenplatte 10 auf, die von einer Abdeckhaube 11 
ubergriffen ist und sich in einem einen AbstellfuB 
bildenden ruckwartigen Gestell fortsetzt. Aus diesem 
25 Gestell ragt ein die Sohlenplatte abstandsweise und 
parallel dazu iibergrei fender Handgriff 13 vor. Dem 
Gestell 12 ist ein Stellrad 14 benachbart, mit 
welchem eine zwischen der Sohlenplatte 10 und der 
Abdeckhaube 11 angeordnete thermostat ische Temperatur- 
regelung fur den unmittelbar uber der Sohlenplatte 
angeordneten Heizkorper 15 einstellbar ist- Dieser 
Heizkorper 15 weist einen Tragkorper 16 auf, welcher 
als dunnwandige Platte aus Aluminiumoxid ausgebildet 
und der Kontur der Sohlenplatte 10 nachgeformt ist. 
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Auf einer Seite dieses plattenf ormigen Tragkorpers 16 
ist eine Dickschichtleiterbahn 17 aufgedruckt, die 
auf einer Seite im Endbereich der Sohlenplatte 10 
bei einer Klemmflache 18 beginnend in Maandern iiber die 

5 gesamte Pla-ttenflache verlaufend bis zu einer auf der 

anderen Seite des TragkSrpers in dessen hinterem End- 
bereich angeordnete Klemmflache 19 gefiihrt ist. Wahrend 
die eine Klemmflache iiber eine stromf iihrende Leitung 
mit dem nicht dargestel Iten, jedoch zuvor erwahnten 

10 Thermostat verbunden ist/ ist die anderen Klemmflache 
uber beispielsweise nicht dargestellte Leiterkl enunen 
mit dem in das Gestell 12 eingef iihrten Stromkabel 20 
verbunden. Obschon, wie oben erwahnt, die Dickschicht- 
leiterbahn aus einer Paste gebildet ist, deren Funktions- 

15 bestandteile aus verschiedenartigen Metallen bestehen 
konnen, so ist doch als Funktionsbestandteil der 
auf den Tragkorper 16 auf gebrachten Dickschicht Silber- 
palladium verwendet. Eine derartige Dickschichtleiter- 
bahn 17 laot sich auf den plattenf ormigen Tragkorper 

20 16 als Leiterpaste im Siebdruckverf ahren auftragen, 
um danach in einem, oben bereits beschriebenen, 
Trocknungsvorgang mit anschlieBendem Einbrennvorgang 
zur festen Haftung auf dem Tragkorper 16 festgelegt 
zu warden, Je nach Wahl des die elektrische Funktion 

25 vibernehmenden Werkstoffes und je nach Dichte dieses 
in der Dickschichtpaste enthaltenen f unktionellen 
Werkstoffs ist ein solcher Widerstand erzielbar, daB 
bei StromfluB eine ausreichende Aufheizung des Heiz- 
korpers 15 erfolgt. 

30 

Das als weiteres Anwendungsbeispiel eines Haushalt- 
gercitcs fur den er f indungsgema Ben Heizkorper aus den 
Fig. 3 und 4 ersichtliche Fol ienschweiflgcrat weist 
ein Gerategehause 21 auf, in desson Innenraum eine 
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nicht naher dargestellte, einen Transf ormator , Schalt- 
und AnschluOgerate aufweisende, elektrische Schaltung 
angeordnet ist, die ggf. auch ein an sich bekanntes 
Sauggeblase umfassen mag, dessen Ansaugstutzen aus dem 
Gerategehause 10 herausgefuhrt ist und in den Bereich 
des oberseitig an der Vorderseitie des GerMtegehauses 
10 angeordneten Heizkorpers 15 vorragt. In den ruck- 
wartigen Bereich des eine etwa rechteckige Grundflache 
aufweisenden Gerategehauses 10 ist ein muldenartiger 
Auf nahmeraum 22 eingetieft, in den eine zu einer Rolle 
gewickelte, in strichpunktierten Linien dargestellte 
Folienbahn 23 eingelegt werden kann. Die Stirnseiten 
des Aufnahmeraumes 22 sind zu Lagerlaschen 24 hoch- 
gezogen, an denen ein Deckelteil 25 schwenkbar ange- 
lenkt ist, das seinerseits mit einer Andriickleiste 26, 
verbunden ist, die zusammen mit dem Deckelteil 25 ver- 
schwenkt werden kann. Auf einer Seite ist neben der 
Andriickleiste 26 ein Schaltzapfen 27 an der Andriick- 
leiste 26 angeordnet, der beim Niederdriicken des 
Deckelteiles mit einer in einer Gehausehulse 28 ge- 
fiihrten Schaltstange zur Einschaltung des Heizkorpers 15 
und ggf. auch des nicht dargestellten Absauggeblases 
in Kontakt kommen kann. Der Heizkorper 15 besteht aus 
einem streif enf ormigen f lachstiickartigen Tragkorper 29 
und drei im Abstand . nebeneinander und etwa -iiber die 
Breite des Folienschweiflgerates reichenden Dickschicht- 
leiterbahnen 30* Auch bei diesem Ausf lihrungsbeispiel 
kann der Tragkorper aus einer Aluminiumoxidplatte 
gebildet sein, wahrend die Dickschichtleiterbahnen 
Silberpalladium enthalten konnen und als Fasten- 
streifon auf den Tragkorper 29 im Siebdruckverf ahren 
aufgedruckt sind und durch einen nachf olgenden Trock- 
nungs- und Einbrennvorgang verfestigt und am Tragkorper 
29 zur Anhaftung gebracht sind. Dabci mag die mittlere 
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der drei Dickschichtleiterbahnen auf einem erhohten 
Vorsprung 31 des Tragkorpers angeordnet sein und 
eventual 1 auch eine andere Konsistenz aufweisen, urn 
durch hohere Tempera turentwicklung die Folienbahn zu 
durchtrennen, wahrend die beiden aufleren Leiterbahnen 
nur eine solche Temperatur erreichen sollen, so dafi 
die Folienbahn 23 verschweiSt, 

Wie bereits erwahnt, geben die beiden vorbeschriebenen 
Ausfiihrungsformen eines Haushaltgerates die Erfindung 
lediglich beispielsweise wieder, die keinesfalls allein 
darauf beschrankt ist. Heizkorper der vorbeschriebenen 
Art sind in Abwandlung ihrer Gestaltung und Material- 
verwendung bei alien Haushaltgeraten einsetzbar, bei 
denen eine Heizeinrichtung vorgesehen ist. 
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Anspriiche : 



!•) Heizkorper fur Haushaltgerate, wie Biigeleisen, 

• Kaf f eemaschinen, Eierkocher, Haartrockner , Toaster, 
FolienschweiSgerate u.dgl., der aus einem Trag- 
korper und aus einem daran festgelegten Heizleiter 
gebildet ist, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafi die Heizleiter aus auf den Tragkorper (16, 29) 
auf gedruckten Dickschichtleiterbahnen (17, 30) 
gebildet sind. 

2. ) Heizkorper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 

dafl der Tragkorper (16, 29) als Aluminiumoxidplatte 
ausgebildet ist, auf den die Leiterbahnen (17, 30) 
in Form einer Silberpalladium-Dickschicht aufge- 
tragen sind. 

3. ) Verfahren zu Herstellung eines Heizkorpers nach 

Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daS 
auf den Tragkorper eine Dickschichtpaste im Sieb- 
druckverCahren aufgcbracht wird, die anschlieOend 
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2ur Verdunstung der Losungsmittel getrocknet und 
in einem nachf olgenden Einbrennvorgang verfestigt 
wird. 
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